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ZALEVACI EPOXIDOVA PRYSKYRICE RIVERTABLE WWA S TUZIDLEM WWB

Charakteristika:

Niszkoviskozni epoxidova pryskyrice na bazi
bisfenolu A a epichlorhydrinu

Aplikace:

Vyroba odlitkd a kompozic v kombinaci se
difevem a kovy.

Vyroba sperk( a tzv. Rivertable

Mischani s tuZidlem WWB.
WWA:WWB=100:40... hmotnostné.. 4 hod
(moznost az 100:90 za zvyseni pruznosti)
Maximalni vyska vrstvy 9cm.

Procesni teplota:

20-35°C

Aplikacni metody:

Odlévani, vstrikovani

Specialni vlastnosti:

Vysoka tvrdost
Chemicka odolnost
UV stabilita
Prizracnost
Tg=46°C

Uvod

Nizkoviskozni epoxidova lici pryskyfice vhodna pro tvorbu odlitk(l a kompozic se dfevem, kovy a jinymi

materialy. Po odliti je vyrobek bezbarvy prizracény, Ize jej tdnovat barvivy nebo pigmenty. Zejména vhodna pro

vyrobu tzv. rivertable. Systém WWA je Ciry odlitkovy epoxidovy systém urceny predevsim pro dekorativni

aplikace ale také pro védecké nastroje. Mezi typické vyrobky z WWA patfi stolni desky Rivertable, Sperky,

hodinky nebo jakékoli jiné odlitky s inkluzemi nebo bez nich. Systém je zcela bezbarvy a Ciry, kompatibilni s

mnoha substraty, jako je sklo, dfevo, beton, kdmen, terakota, kovy... atd. Pryskyfice ma vynikajici odolnost vici

UV zareni, kterd je bezkonkurencni na trhu. Diky tomuto vyznamnému zlepSeni umoznuje vyrobu dild pro

venkovni pouZiti, tedy vyrabét objekty s dlouhou Zivotnosti bez Zloutnuti ¢asem. Pryskyfice WWA muze byt

obarvena s epoxidy kompatibilnimi pigmenty nebo tédnovacimi barvivy. Také Ize pridavat rizna plniva (kovovy,

perletovy prasek...). Pryskyfice neobsahuji rozpoustédla a CMR slozky.
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Vysvétleni exotermické reakce

Epoxidové pryskyfice reaguji exotermné, coz znamena, Ze uvoliuji energii ve formé tepla béhem vytvrzovani.
Cim silnéj$i je mnoZstvi pryskyfice, kterou odlévate, tim vice tepla se produkuje. Doporucujeme neprekracovat
maximalni tloustku odlitku 9 cm. Nad tuto tloustku nemuze vytvorené teplo z pryskyfice uniknout dostate¢né
rychle a vysoké reakcni teploty mohou mit za nasledek Zloutnuti, praskliny a smrsténi. Maximalni vrstva 9cm
znamena, Ze neni prekrocen rozmér u téchto tvard vyznaceny oranzové.

Které dalsi parametry mohou ovlivnit exotermni reakci: Volba system Pryskyfice / tvrdidlo: U epoxid( jsou
nékteré systémy rychlejsi nez jiné. Rychlejsi systémy umoznuji rychlejsi vyrobu, ale vidy budou mit také vyssi
exotermni teplotu, coZ omezuje tloustku, na kterou je lze pouzit. V disledku toho musi byt volba systému
pfizpGsobena rozmérim soucasti hlavnim hlediskem. Teplota pryskyfice / tvrdidla: Skladovaci teplota vyrazné
ovliviiuje teplotu exotermie. Cim vy3si je poéatecni teplota produktu, tim vy3i je exotermie. Presto, skladovani
a pouzivani produktu na nizsi teplota nez 20 ° C se nedoporucuje, protoZe nizka teplota zvysuje viskozitu
pryskyfice a ovlivni pfirozené odplynovaci vlastnosti pryskyrice. To je obzvlasté dlleZité vzit v dvahu v |été, kde
muUZe byt nutné pracovat pouze v klimatizovaném prostredi. Stru¢né receno: pokud planujete napfiklad odliti
velmi velkych uméleckych objektd, nejlepsi je bud to udélat v chladu do 20°. Materialy forem: Materialy

pouzité pro vyrobu forem mohou byt tepelné izola¢ni nebo tepelné vodivé. Izolacni forma (vyrobena ze dreva
nebo pény) nepomuze pryskyrici rozptylovat kalorie generované béhem reakce a tim se zvysi exotermni
teplota. Naopak kovova forma zlepsi Sifeni tepla a snizovani exotermni teploty.

Michani
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dodrzovat nize uvedend zakladni pravidla:

» NaSe smésovaci poméry jsou vyjadfreny hmotnosti, vidy pouZivejte vahu a zkontrolujte, zda je presna -
zejména pokud je na baterie.

» Zacnéte nalitim tuZidla do nadoby na pfedmichani.
» Pridejte odpovidajici mnozstvi pryskyfice WWA.
» Promichejte ddkladné, ale pomalu tak, aby nevzniklo pfilis mnoho vzduchovych bublin.
» Jakmile je smés dokonale prihledna a homogenni, nalijte ji do druhé michaci nadoby. Zabrénite tak
ulpéni nerozmichanych podill ze dna a stén.
Zalévani

Homogenné namichana smés je pfipravena k odlévani do forem. BEhem zaliti se mohou objevit bubliny, které
zmizi béhem 15 minut. Pryskytice nevyZaduje odplynéni ve vakuu, ale miZete jej vyuZzit.

Vytvrzovani:

Cim je pryskyFicny film tenéi, tim déle bude tuhnout. Naopak &m silnéjsi je odlitek, tim rychleji ztvrdne kvali
ucinku exotermni reakce. U silnych odlitk(l se doporucuje pracovat pfi pokojové teploté pod 23 ° C, sniZi se
riziko vysoké exotermni teploty

Priklad vyroba Rivertable:

Vybér dfeva: Suché drevo vyberte co moznd nejrovnéji. Nenechdvejte kiru, protozZe by to bylo slabé misto,
vyjméte ji a obruste okraje, kde byla klra. Stabilizace dreva: Drevo je porézni material; béhem vytvrzovani by se
mohly ze dieva dostat néjaké vzduchové bubliny. Aby se tomu zabranilo, doporucuje se dfevo natfit vrstvou
epoxidového systému. Vyplnte trhliny, uzly a vSechny porézni oblasti. Dalsi vrstva se naléva, dokud predchozi
jesté lepi, pokud predchozi vrstva ztvrdne, je nutné ji prebrousit. Techniky odlévani: Jednou z mnoha moznych
technik, jakmile je dfevo stabilizovano, je naliti tenké vrstvy pryskyfice do formy (2 az 3 mm), aby se zabranilo
pfipadné vzduchové kapse pod dievem pfi jeho umisténi do formy. Dfevo umisténé na pryskyficném lozi 2/3
mm, upnéte dievo na misto tak, aby neplavalo s nepfilnavymi rozpérkami. Nyni mlzete nalit pryskyfici a zalit
formu. Dal3i technika spociva v tom, Ze se dfevo vloZi do pryskyfi¢ného loZe, pryskyfice se nalije do poloviny,
necha se ztuhnout pres noc do faze B (pryskyrice castecné ztuhla, ale je stale lepkava a mlzete do ni vloZit
hrebik), zatimco drzite dfevo pomoci svorek. Nasledujici den miZete svorky odstranit, dfevo bude drzet na
misté a nyni mlzZete zalit dfevo kone¢nou pozadovanou vrstvou pryskyfice. Tloustka a teplota prostfedi jsou
klicové body pro stanoveni proveditelnosti projektu. Pfiklad: 2m dlouhy x 30 cm Siroky x 4,5 cm silny odlitek v
19 mm melaminované drevéné formeé v jednom naliti je mozny, pokud je pokojova teplota mezi 18 °Ca 20 ° C,
ale stejné rozméry pri 23 ° C zpUsobi, Ze se pryskyfice béhem reakce zahfeje a zpUsobi Zloutnuti, praskliny a
smrsténi. PouZiti pryskyfi¢nych prlsvitnych odstin(: odstiny poskytuji skvélé barevné efekty, ale pokus o ziskani
stejné barvy pfi kazdé smési neni mozny. Nejlepsi je odstinit vSsechnu pryskyfici, kterou planujete pouZzit
najednou. Pfed pouZitim se ujistéte, Ze jsou vSechny odstiny nebo plniva kompatibilni s epoxidem. Pokud
potrebujete zvysit teplotni odolnost, jakmile pryskyfice ztvrdne, zahtejte pfes noc na 40 ° C. Lesténi: WWA se

brousi a lesti dobre diky své vynikajici tvrdosti. Doporucené postupy zahrnuji zahajeni se zrnitosti 80 a mokrym
brousenim od 400 do 2000 a poté pomoci jakékoli lestici pasty, ktera je k dispozici.



TRAIVA s.r.0.
INAIVA ’ Pohraniéni 104, 703 00 Ostrava 3
Y 4 IC: 25380141, DIC: 725380141

Aditiva

Bez plniv, je moZno zahustit tixotropnim plnivem nap¥. CAB-O-SIL, sekana vlakna, mastek, pisek, barviva,
pigmenty...

Fyzikalni a chemické vlastnosti

Teplotni odolnost 50°C vytvrzeni pfi 25°C 2dny
Viskozita smési pti 25°C 292 mPa . s (DIN 53015)

Barva bezbarva, transparentni Hustota
smési pfi 25°C 1,06 g/cm3 (DIN 53 217 T.4)
Skladovani

Aby se zlepsilo odplynéni, mély by byt vyrobky skladovany pfi teploté mezi 20 a7 25 °C. Cim je pryskyfiice
chladnéjsi, tim vyssi je viskozita a ¢im vyssi je viskozita, tim obtiZznéji se uvolnuji bubliny z pryskyfice. Po
smichani, naliti a odplynéni (pfiblizné 1 h), forma, ve které byla pryskyfice nalita, mdze byt béhem vytvrzovani
umisténa do chladné;jsi mistnosti pfi teplotach pod 20 ° C, protoZe to pomlzZe zpomalit exotermni reakci.

BOzP
Pfectéte si prosim samostatny podklad — Bezpecnostni list materialu.
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